HOUGHTO QUENCH G 25

Oleo de Témpera de Velocidade Média a Rapida de Alto Desempenho

DESCRICAO

associa témpera rapida e
uniforme, com estabilidade, longa vida util, pontos de
fulgor e de combustéo elevados e viscosidade apropriada.
E formulado com um pacote de aditivos antioxidantes
que reduz substancialmente a oxidacdo durante o uso,
minimizando assim a forma¢do de depdsitos. Em
consequéncia, reduz o entupimento de filtros e dos
sistemas de resfriamento trazendo sensivel economia ao
processo. é indicado para uso
em acos de baixa liga, porém pode também ser utilizado
para as ligas criticas onde é necessaria a obtencdo de
altas propriedades fisicas, diferentemente de alguns
6leos minerais que ndo conseguem fornecer a velocidade
de témpera adequada dentro da faixa critica e que
garanta assim as propriedades metallrgicas desejadas.
Altas velocidades de témpera significam altas taxas de
producdo, sem distorcdes ou trincas associadas com as
temperas em agua. Oleos minerais convencionais sdo
muito lentos. Entretanto, os usuarios de produtos para
tratamento térmico tem utilizado

por anos sem problemas operacionais.

é utilizado em sistemas de
témpera integral onde a atmosfera e o éleo de témpera
devem manter as superficies metalicas brilhantes. Nestes
fornos o aco é austenitizado numa atmosfera protetiva e
transferido para a témpera sob as mesmas condicbes
atmosféricas.

BENEFICIOS

* Velocidade de resfriamento alta e uniforme no
estagio inicial de témpera

* Menor perda por arraste que nos 6leos de témpera
convencionais

Baixa volatilidade sob condi¢cdes de témpera. Reduz
p_edrdas Ide 6leo por vaporizacdo e proporciona longa
vida uti

Baixa velocidade de transferéncia de calor no estagio
de convec¢do liquida da témpera, minimizando
distor¢des e trincas nas pegas.
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CARACTERISTICAS TIPICAS

Cor ASTM D 1500 - Max. 4,5
Densidade a 20/4°C ASTM D 1298 0,855 - 0.890
lesscosidade a 40°C ¢St ASTM D 2328
Ponto de Fulgor °C ASTM D 92 > 170
Veloc. Max.de resfriam.,°C/s 100- 110
Tempo de resfriam. a 400 °C, s 10-12
Tempo de resfriam. a 600 °C, s 6,5-9,5
N° de Neutralizacdo, mgKOH/g <0,1

RECOMENDACOES DE USO

Para se obter uma longa vida util para o
, as seguintes instrucdes devem ser

seguidas:

*Temperatura Minima de uso: Em torno de 21 °C
*Temperatura Maxima de uso : 93 °C
*Faixa de temperatura recomendada para uso: 60 - 70 °C

O dleo deve ser agitado para manter uma distribuicdo de
calor uniforme. Utilizar um agitador de hélice ou
bombas. Ndo utilizar ar comprimido para agita¢do, pois
podera causar envelhecimento acelerado (oxida¢do) do
Oleo. Resisténcias elétricas utilizadas para aguecimento
do devem atingir um limite
maximo de 10 watts por polegada quadrada, de forma a
prevenir o superaquecimento local e a formacdo de
polimeros isolantes (coque de 6leo) nos aquecedores, o
que pode levar a ocorréncia de falhas prematuras.
Elementos de aquecimentos, resfriadores, bombas ou
componentes de agitacdo, tubulacbes e componentes de
tanques de témpera ndo devem ser de cobre ou ligas de
cobre. Estes materiais agem como catalizadores, que
aceleram a oxidacdo e polimerizacdo (envelhecimento)
dos 6leos minerais. Recomendamos o uso de aco, aco
materiais estanhados.

inoxidavel, niquelados ou

Resfriadores de cobre devem ser estanhados.
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Este documento contém informages com base em dados disponiveis no momento.
No entanto, o produto pode nao ser aplicavel a todos os usos e ambientes operacionais .



RECOMENDACOES DE USO - cont.

A contaminagdo do éleo de témpera com agua pode ser
muito perigosa. Pode causar ndo somente problemas
com dureza insuficiente do material temperado, mas
também um alto grau de distor¢do ou empenamento e
uma grande propensdo a formacdo de trincas. A
contaminacdo do 6leo de témpera com 4agua leva
também a formacdo de espuma e aumenta os riscos de
incéndio , devido ao fato de que a espuma do 6leo se
inflama facilmente. Pode também causar explosées no
forno de témpera se o nivel de espuma no éleo atingir a
camara do forno.

Recomendamos a verificagdo periodica de contaminagao
com agua ou quando exister suspeita de contaminacdo
( dureza apos tempera nao uniforme, alta formacdo de
espuma , respingos no 6leo, etc. ) através de ” teste de
Crepitacdo” e/ou “Teor de Agua por Karl Fisher”.

CONSIDERACOES

As informacdes deste folheto devem ser admitidas como
corretas e sdo submetidas a sua consideracdo, pesquisa e
verificacgdo. Nenhuma garantia sera dada para uso
inadequado do produto ou que escape do
acompanhamento e recomendac¢des da Houghton.

ARMAZENAGEM

O produto deve ser armazenado em local fechado (5
- 40°C) pelo maximo periodo de 2 anos.
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SAUDE E SEGURANCA

Fichas de Seguranca sdao normalmente fornecidas aos
clientes e devem ser cuidadosamente analisadas antes do
manuseio em utilizacdo do produto.

EMBALAGENS

Balde 20 litros
Tambor 200 litros
Container 1000 litros

CONTAMINACAO

Sempre que possivel evite contaminacdes com materiais
estranhos ao produto ou mesmo outros fluidos. Remova
os cavacos e o Oleo residual sobrenadante (tramp-oil)
dos reservatérios frequentemente.

ASSISTENCIA TECNICA

A HOUGHTON BRASIL Ltda. possui um departamento
de assisténcia técnica pronto para instruir no
planejamento, implantacao, montagem e
acompanhamento para uso dos nossos produtos. Desta
forma, tornando mais eficiente e econémica sua apli-
cacdo e obedecendo as normas de seguranca e
protecdo ambiental.
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