EMPRESA CLIENTE

Marca del Grupo Santa
Elena con mds de 25
anos de experiencia en
la industria avicola
abasteciendo a los
clientes mas exigentes.

CASO DE EXITO:

P "~4
avinida
“AVINKA REDUJO EL CONSUMO DE

ACEITE EN UN 40% GRACIAS ALAS
BONDADES DEL SYNTHEC 717"

SITUACION INICIAL
Constantes rellenos de aceite por pérdida de
nivel en el compresor.

+ Excesivo arrastre de aceite al sistema.

+ Constantes Horas/hombre para purgar aceite
de evaporadores.

SOLUCION

Se presento el aceite SYNTHEC 717:

+ 1l veces mas resistente a formar vapores.
+ Mds resistente a oxidarse.

+ Capaz de fluir a temperaturas mas bajas.

RESULTADOS
Luego de 1 ano de trabajo continuo con SYNTHEC
/17, se obtuvo lo siguiente con respecto al ano
anterior:

+ Reduccion de 40% de consumo de aceite.

+ Reduccion de 50% de consumo de filtros.

+ Menor cantidad de horas/Hombre utilizadas.
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